
ISO 1234 - 8 x 56St-vzSplint464
DIN 985 - M5St-vzSechskantmutter863
DIN 985 - M6St-vzSechskantmutter862
DIN 985 - M10St-vzSechskantmutter861
DIN 985 - M12St-vzSechskantmutter860
DIN 128 - A6St-vzFederring259
DIN 128 - A8St-vzFederring1158
DIN 128 - A10St-vzFederring4857
DIN 128 - A12St-vzFederring4056

200 HVDIN 125 - A 5,3St-vzUnterlegscheibe1655
200 HVDIN 125-1 - B 5,3St-vzUnterlegscheibe1654
200 HVDIN 125-1 - B 6,4St-vzUnterlegscheibe853
200 HVDIN 125-1 - B 10,5St-vzUnterlegscheibe1652
200 HVDIN 125-1 - B 13St-vzUnterlegscheibe1651

DIN 933 - M10  x 208.8-vzSechskantschraube2450
DIN 912 - M5 x 508.8-vzZylinderkopfschraube849
DIN 912 - M6 x 168.8-vzZylinderkopfschraube248
DIN 912 - M6 x 408.8-vzZylinderkopfschraube847
DIN 912 - M8 x 168.8-vzZylinderkopfschraube646
DIN 912 - M8 x 408.8-vzZylinderkopfschraube545
DIN 912 - M10 x 168.8-vzZylinderkopfschraube2444
DIN 912 - M10 x 508.8-vzZylinderkopfschraube843
DIN 912 - M12 x 308.8-vzZylinderkopfschraube3242
DIN 912 - M12 x 508.8-vzZylinderkopfschraube841
DIN 912 - M12 x 558.8-vzZylinderkopfschraube840
DIN 6885 - A 6 x 6 x 28C45Paßfeder439
DIN 6885 - A 8 x 7 x 90C45Paßfeder138
DIN 6885 - A 14 x 9 x 56C45Paßfeder237
DIN 6885 - A 14 x 9 x 160C45Paßfeder136
DIN 471 - 30x1,5St-vzSicherungsringe für Wellen835
6213-2RS1Rillenkugellager434

Y-LagerYAR 204-2FSpannlager233
Y-LagerYAR 208-2FSpannlager232
für Y-Lager YAR 204-2FFYC 504Lagergehäuse231
für Y-Lager YAR 208-2FFYC 508Lagergehäuse230

RGAS-03-30 (inkl. Gleitlager RJUM-03-30)drylin® R-Gehäuselager429
LinksgewindeEFM Tr 30x6-LH2.1090EFM-Einbaufertige Bronzemutter128
RechtsgewindeEFM Tr 30x62.1090EFM-Einbaufertige Bronzemutter127

SPKVS 150KSpurkranz-Rad aus Vollstahl826
Wellendurchmesser 20mm600 720 00    (brüniert)C45Geschlitzte Schalenkupplungen MAS225
Wellendurchmesser 50mm600 750 00    (brüniert)C45Geschlitzte Schalenkupplungen MAS124
LängsverstellungFAZ37 DRS71M4/ASE1/TFFlachgetriebemotor123
Wende-AntriebFAZ77 R37 DRN80M4/BE2HR/ASE1/TF/ES7SFlachgetriebemotor122
Lieferumfang Fa. DaimlerBananenhaken421
Lieferumfang Fa. DaimlerGallkette DIN 8150 - GK-25Wendekette (Länge =4500mm)220

P18-0834-W19ISO 2340 - B - 40 x 1401.0718Bolzen219
P18-0834-W18DC04Futterblech für Lagergehäuse FYC 504418
P18-0834-W17S235JRDistanzblech für Bolzen417
P18-0834-W16für Gallkette DIN 8150 - GK-25[mit Keilnabe DIN ISO 14 - 8 x 56 x65]C45Ritzel für Wendekette216
P18-0834-W15für Gallkette DIN 8150 - GK-25S235JRKettensicherungsblech415
P18-0834-W14für 6213-2RS1S235JRKlemmblech für Lager414
P18-0834-W13S235JRKlemmblech für EFM Tr 30x6413
P18-0834-W12S235JRBlech für EFM Tr 30x6212
P18-0834-W11S235JRAbschlussblech Spindel211
P18-0834-W10S235JRAbschlussblech Welle & Linearführung610
P18-0834-W09Durchmesser 30mm1.4301Linearführung29
P18-0834-W08LinksgewindeTrapezgewinde Tr 30x6 - LHC15Spindel18
P18-0834-W07RechtsgewindeTrapezgewinde Tr 30x6C15Spindel17
P18-0834-W06LängsverstellungC45Motorwelle16
P18-0834-W05Keilwellen-Profil DIN ISO 14 - 8 x 56 x 65C45Welle Wende-Antrieb15
P18-0834-W04Keilwellen-Profil DIN ISO 14 - 8 x 56 x 65C45Welle Wende-Antrieb14
P18-0831-W03S355J2Radhalterung83
P18-0834-W02S235JRSchlitten22
P18-0834-W01S235JRTraverse (Rahmen)11

Zng.-Nr.BemerkungSachnr. / Norm-KurzbezeichnungMaterialBenennungStk.Pos.
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Wende-Antrieb
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Name Bezeichnung

Zeichn.-Nr.

Schnitte

Datum
Gez.

Kom. Nr.

Bauausführung:
Index

Traverse mit Wendevorrichtung

Änderung

Projekt:

1:5
Maßstab Bauherr

Datum Name

Gepr.
Ges.

Werkstatttechnische Bearbeitung bzw. Montage darf erst nach Freigabe und Prüfung erfolgen!

(2000)

S235JR => lackiert

1930±0,5 (660) 1930±0,5

1930±0,5 (660) 1930±0,5

4520±1

1930±0,5 (660) 1930±0,5

Die Fluchtung der Linearführungen ist bei der
Herstellung zu beachten.
Gegebenenfalls ist eine Nachbearbeitung nach der
Schweißung erforderlich!

Die Fluchtung der Flanschlagergehäuse mit dem Motor
ist bei der Herstellung zu beachten.
Gegebenenfalls ist eine Nachbearbeitung nach der
Schweißung erforderlich!

Die Fluchtung der Flanschlagergehäuse mit dem Motor
ist bei der Herstellung zu beachten.
Gegebenenfalls ist eine Nachbearbeitung nach der
Schweißung erforderlich!

Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 - m
55 55 55 55

19
Anhängebolzen
für Kettenzug
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40

)

19
Anhängebolzen
für Kettenzug
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Regeldetail Verschraubung EFM
Y ( 1 : 1 )

Verschraubung siehe Detail "Y" Verschraubung siehe Detail "Y"

13

12

55 55 55 55

C3

C3

C3-C3 ( 1 : 5 )

460 460
10 10 10 10

18
nur bei Bedarf

18
nur bei Bedarf

Blech t=10 erst
nach Ausrichtung
und Funktions-
prüfung verschweißen!

Blech t=10 erst
nach Ausrichtung
und Funktions-
prüfung ver-
schweißen!
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2

1

1 154

55
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